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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

ПМ.03 Организация монтажа, наладки и технического обслуживания систем и средств 

автоматизации 

 

1.1 Область применения программы 

     Рабочая программа профессионального модуля (далее программа ПМ) - является 

частью основной профессиональной образовательной программы ГАПОУ РС (Я) «МРТК» по 

специальности СПО 15.02.14. Оснащение средствами автоматизации технологических 

процессов и производств (по отраслям), разработанной в соответствии с ФГОС СПО.  

     Рабочая программа профессионального модуля может быть использована в 

дополнительном профессиональном образовании и профессиональной подготовке 

работников в повышении квалификации и профессиональной переподготовке. 

Рабочая программа профессионального модуля составляется для очной  формы обучения. 

Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися видом 

профессиональной деятельности (ВПД) Организация монтажа, наладки и технического 

обслуживания систем и средств автоматизации, в том числе профессиональными (ПК) и 

общими (ОК) компетенциями: 

Код Наименование результата обучения 

ПК 3.1 Планировать работы по монтажу, наладке и техническому обслуживанию 

систем и средств автоматизации на основе организационно-распорядительных 

документов и требований технической документации 

ПК 3.2 Организовывать материально-техническое обеспечение работ по монтажу, 

наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации 

ПК 3.3 Разрабатывать инструкции и технологические карты выполнения работ по 

монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств 

автоматизации 

ПК 3.4 Организовывать выполнение производственных заданий подчиненным 

персоналом 

ПК 3.5 Контролировать качество работ по монтажу, наладке и техническому 

обслуживанию систем и средств автоматизации, выполняемых подчиненным 

персоналом и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства 

ОК 1 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, 

применительно к различным контекстам  

ОК 2 Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для 

выполнения задач профессиональной деятельности 

ОК 3 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие. 

ОК 4 Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами. 

ОК 5 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 

языке с учетом особенностей социального и культурного контекста 

ОК 6 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 

осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей 

ОК 7 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 8 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания 

необходимого уровня физической подготовленности 
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ОК 9 Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности 

ОК 10 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках 

ОК 11 Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере 

 

1.2 Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной 

программы: профессионального цикла ПМ.03 

 

1.3 Цели и задачи модуля - требования к результатам освоения модуля: 

Иметь 

практичес

кий опыт 

Планирования работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию 

систем и средств автоматизации на основе организационно-распорядительных 

документов и требований технической документации; 

организации ресурсного обеспечения работ по наладке 

автоматизированного металлорежущего оборудования в соответствии с 

производственными задачами в том числе с использованием SCADA-систем; 

осуществления диагностики неисправностей и отказов систем 

металлорежущего производственного оборудования в рамках своей 

компетенции для выбора методов и способов их устранения; 

организации работ по устранению неполадок, отказов 

автоматизированного металлорежущего оборудования и ремонту станочных 

систем и технологических приспособлений в рамках своей компетенции; 

осуществлять контроль качества работ по монтажу, наладке и 

техническому обслуживанию систем и средств автоматизации, выполняемых 

подчиненным персоналом и соблюдение норм охраны труда и бережливого 

производства 

уметь Использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации 

систем и средств автоматизации; 

планировать проведение контроля соответствия качества систем и средств 

автоматизации требованиям технической документации; 

планировать работы по контролю, наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования на 

основе технологической документации в соответствии с производственными 

задачами согласно нормативным требованиям; 

планировать ресурсное обеспечение работ по контролю, наладке, 

подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного 

металлорежущего и оборудования в соответствии с производственными 

задачами, в том числе с использованием SCADA-систем; 

планировать работы по материально-техническому обеспечению контроля, 

наладки, подналадки и технического обслуживания автоматизированного 

металлорежущего оборудования на основе технологической документации в 

соответствии с производственными задачами согласно нормативным 

требованиям в автоматизированном производстве; 

осуществлять организацию работ по контролю, наладке и подналадке  в 

процессе изготовления деталей и техническое обслуживание металлорежущего 

и оборудования, в том числе автоматизированного; 

проводить контроль соответствия качества изготовляемых деталей 

требованиям технической документации; 

организовывать ресурсное обеспечение работ по контролю, наладке, 

подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного 

металлорежущего оборудования в соответствии с производственными 
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задачами, в том числе с использованием SCADA-систем в автоматизированном 

производстве; 

разрабатывать инструкции для ресурсного обеспечения работ по контролю, 

наладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного 

металлорежущего оборудования в соответствии с производственными задачами 

в автоматизированном производстве; 

выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в 

соответствии с производственными задачами; 

планировать работы по контролю, наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования на 

основе технологической документации в соответствии с производственными 

задачами согласно нормативным требованиям в автоматизированном 

производстве; 

диагностировать неисправности и отказы систем автоматизированного 

металлорежущего производственного оборудования с целью выработки 

оптимального решения по их устранению в рамках своей компетенции; 

разрабатывать инструкции для выполнения работ по контролю, наладке, 

подналадке и техническому обслуживанию металлорежущего оборудования в 

соответствии с производственными задачами в автоматизированном 

производстве; 

выявлять несоответствие геометрических параметров заготовки 

требованиям технологической документации; 

выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в 

соответствии с производственными задачами; 

анализировать причины брака и способы его предупреждения в 

автоматизированном производстве; 

проводить контроль соответствия качества изготовляемых деталей 

требованиям технической документации; 

организовывать работы по устранению неполадок, отказов, наладке и 

подналадке автоматизированного металлообрабатывающего оборудования 

технологического участка с целью выполнения планового задания в рамках 

своей компетенции; 

устранять нарушения, связанные с настройкой оборудования, 

приспособлений, режущего и мерительного инструмента; 

контролировать после устранения отклонений в настройке 

технологического оборудования геометрические параметры обработанных 

поверхностей в соответствии с требованиями технологической документации; 

знать правила ПТЭ и ПТБ; 

основные принципы контроля, наладки и подналадки автоматизированного 

металлорежущего оборудования, приспособлений, режущего инструмента; 

основные методы контроля качества изготовляемых объектов в 

автоматизированном производстве; 

виды брака и способы его предупреждения на металлорежущих операциях 

в автоматизированном производстве; 

правила эргономичной организации рабочих мест для достижения 

требуемых параметров производительности и безопасности выполнения работ в 

автоматизированном производстве; 

расчет норм времени и их структуру на операциях автоматизированной 

механической обработки заготовок изготовления деталей в 

автоматизированном производстве; 
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1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального 

модуля: 

всего – 417 часов, в том числе:  

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 378 часов, включая:  

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 297 часов; 

         учебной и производственной практики – 108  часов 

 в том числе часов квалифик.экзамена – 12 часов.  
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2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  

 

Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися видом 

профессиональной деятельности 15.02.14. Оснащение средствами автоматизации 

технологических процессов и производств (по отраслям), в том числе 

профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями: 

Код Наименование результата обучения 

ПК 3.1 Планировать работы по монтажу, наладке и техническому обслуживанию 

систем и средств автоматизации на основе организационно-распорядительных 

документов и требований технической документации 

ПК 3.2 Организовывать материально-техническое обеспечение работ по монтажу, 

наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации 

ПК 3.3 Разрабатывать инструкции и технологические карты выполнения работ по 

монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств 

автоматизации 

ПК 3.4 Организовывать выполнение производственных заданий подчиненным 

персоналом 

ПК 3.5 Контролировать качество работ по монтажу, наладке и техническому 

обслуживанию систем и средств автоматизации, выполняемых подчиненным 

персоналом и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства 

ОК 1 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, 

применительно к различным контекстам  

ОК 2 Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для 

выполнения задач профессиональной деятельности 

ОК 3 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие. 

ОК 4 Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами. 

ОК 5 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 

языке с учетом особенностей социального и культурного контекста 

ОК 6 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 

осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей 

ОК 7 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 8 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания 

необходимого уровня физической подготовленности 

ОК 9 Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности 

ОК 10 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках 

ОК 11 Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере 
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3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1. Тематический план профессионального модуля   

Коды 

професси

ональных 

компетен

ций 

 

 

 

Наименования разделов 

профессионального модуля 

Всего 

часов 

(макс. 

учебной 

нагрузки и 

практики) 

 

Объем времени, отведенный на освоение 

междисциплинарного курса (курсов) 

Практика 

Обязательная аудиторная 

учебная нагрузка 

обучающегося 

Самостоятельная 

работа 

обучающегося 

Учебная

, 

часов 

Производств

енная (по 

профилю 

специальнос

ти) 

часов 

 

Всего, 

часов 

в т.ч. 

лаборато

рные 

занятия и 

практиче

ские 

занятия, 

час. 

в т.ч., 

курсовая 

работа 

(проект), 

час. 

Всего, 

часов 

в т.ч., 

курсовая 

работа 

(проект), 

час. 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

ПК 1.1 

ПК 3.1 

ПК 3.2 

ПК 3.3 

ПК 3.4 

ПК 3.5 

МДК.03.01 Планирование 

материально-технического 

обеспечения работ по 

монтажу, наладке и 

техническому обслуживанию 

систем и средств 

автоматизации 

136 

 

 

123 60 - - -   

МДК.03.02 Разработка, 

организация и контроль 

качества работ по монтажу, 

наладке и техническому 

обслуживанию систем и 

средств автоматизации 

161 147 80 - 
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 Учебная практика 36  36  

 Производственная практика  72   72 

 Всего 405 270 140 - - - 36 72 
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3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю (ПМ) 

 

Наименование разделов 

профессионального модуля 

(ПМ), междисциплинарных 

курсов (МДК) и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические 

занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовой проект  

Объем часов Уровень 

освоени

я 

1 2 3 4 

МДК.03.01 Планирование 

материально-технического 

обеспечения работ по 

монтажу, наладке и 

техническому обслуживанию 

систем и средств 

автоматизации 

 123 час  

Раздел 1. Планирование и 

организация материально-

технического обеспечения 

работ по монтажу, наладке 

и техническому 

обслуживанию систем и 

средств автоматизации. 

Содержание  53  

Планирование работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и 

средств автоматизации на основе организационно-распорядительных документов 

и требований технической документации. Организация материально-технического 

обеспечения работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и 

средств автоматизации. 

1-2-3 

Практические занятия 60  

1 Анализ нормативной документации и инструкций по эксплуатации систем и 

средств автоматизации освидетельствования двухстоечного 

электромеханического подъемника 

6 2 

2 Планирование проведения контроля соответствия качества систем и средств 

автоматизации требованиям технической документации. 
6 2 

3 Планирование работ по контролю, наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования на 

основе технологической документации в соответствии с производственными 

задачами согласно нормативным требованиям 

6 2 
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4 Планирование ресурсного обеспечения работ по контролю, наладке, 

подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного 

металлорежущего и оборудования в соответствии с производственными 

задачами, в том числе с использованием SCADA систем. 

6 2 

5 Планирование работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию 

систем и средств автоматизации на основе организационно-распорядительных 

документов и требований технической документации. 

6 2 

6 Планирование работ по материально-техническому обеспечению контроля, 

наладки, подналадки и технического обслуживания автоматизированного 

металлорежущего оборудования на основе технологической документации в 

соответствии с производственными задачами согласно нормативным 

требованиям в автоматизированном производстве. 

6 2 

7 Применение нормативной документации и инструкций по эксплуатации 

автоматизированного металлорежущего производственного оборудования. 
6 2 

8 Осуществление организации работ по контролю, наладке и подналадке в 

процессе изготовления деталей и техническому обслуживанию 

металлорежущего оборудования, в том числе автоматизированного. 

6 2 

9 Осуществление контроля соответствия качества изготовляемых деталей 

требованиям технической документации. 

6 2 

10 Организация ресурсного обеспечения работ по контролю, наладке, 

подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного 

металлорежущего оборудования в соответствии с производственными 

задачами, в том числе с использованием SCADA-систем в 

автоматизированном производстве. 

6 2 

МДК.03.02 Разработка, 

организация и контроль 

качества работ по монтажу, 

наладке и техническому 

обслуживанию систем и 

средств автоматизации 

 

147 час 

 

Раздел 1. Разработка, Содержание   57 
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организация и контроль 

качества работ по монтажу, 

наладке и техническому 

обслуживанию систем и 

средств автоматизации 

 
Разработка инструкций и технологических карт выполнения работ для 

подчиненного персонала по монтажу, наладке и техническому обслуживанию 

систем и средств автоматизации Организация выполнения производственных 

заданий подчиненным персоналом 

 1-2-3 

Практические занятия 80 
 

1 Планирование работ по контролю, наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования на 

основе технологической документации в соответствии с производственными 

задачами согласно нормативным требованиям в автоматизированном 

производстве. 

4 2 

2 Диагностика неисправностей и отказов систем автоматизированного 

металлорежущего производственного оборудования с целью выработки 

оптимального решения по их устранению в рамках своей компетенции. 

4 2 

3 Применение нормативной документации и инструкций по эксплуатации 

автоматизированного металлорежущего производственного оборудования. 
4 2 

4 Разработка инструкций для выполнения работ по контролю, наладке, 

подналадке и техническому обслуживанию металлорежущего оборудования в 

соответствии с производственными задачами в автоматизированном 

производстве. 

4 2 

5 Выявление несоответствия геометрических параметров заготовки 

требованиям технологической документации. 
4 2 

6 Выбор и использование контрольно-измерительных средств в соответствии с 

производственными задачами 
4 2 

7 Анализ причин брака и способов его предупреждения в автоматизированном 

производстве. 
4 2 

8 Осуществление диагностики неисправностей и отказов систем 

металлорежущего производственного оборудования в рамках своей 

компетенции для выбора методов и способов их устранения. 

4 2 

9 Применение нормативной документации и инструкций по эксплуатации 

автоматизированного металлорежущего производственного оборудования. 

6 2 
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10 Осуществление организации работ по контролю, наладке и подналадке в 

процессе изготовления деталей и техническому обслуживанию 

автоматизированного металлорежущего оборудования. 

6 2 

11 Организация ресурсного обеспечения работ по контролю, наладке, 

подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного 

металлорежущего оборудования в соответствии с производственными 

задачами, в том числе с использованием SCADA-систем в 

автоматизированном производстве 

6 2 

12 Проведение контроля соответствия качества изготовляемых деталей 

требованиям технической документации 
6 2 

13 Организация работ по устранению неполадок, отказов, наладке и подналадке 

автоматизированного металлообрабатывающего оборудования 

технологического участка с целью выполнения планового задания в рамках 

своей компетенции 

6 2 

14 Устранение нарушений, связанные с настройкой оборудования, 

приспособлений, режущего и мерительного инструмента 
6 2 

15 Выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в соответствии 

с производственными задачами 
6 2 

16 Контроль после устранения отклонений в настройке технологического 

оборудования геометрических параметров обработанных поверхностей в 

соответствии с требованиями технологической документации 

6 2 

Учебная практика 36 
 

1. Выбор и применение контрольно-измерительных средств в соответствии с производственными задачами 

2. Контроль, наладка и подналадке в процессе изготовления деталей и техническому обслуживанию 

металлорежущего оборудования, в том числе автоматизированного 

3. Организация выполнения и контроль качества работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию 

средств автоматизации 

 
 

Производственная практика 72 
 

1. Планирования работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации на 

основе организационно-распорядительных документов и требований технической документации; 
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2. Организации ресурсного обеспечения работ по наладке автоматизированного металлорежущего оборудования в 

соответствии с производственными задачами в том числе с использованием SCADA-систем; 

3. Осуществления диагностики неисправностей и отказов систем металлорежущего производственного 

оборудования в рамках своей компетенции для выбора методов и способов их устранения; 

4. Организации работ по устранению неполадок, отказов автоматизированного металлорежущего оборудования и 

ремонту станочных систем и технологических приспособлений в рамках своей компетенции; 

5. Осуществлять контроль качества работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств 

автоматизации, выполняемых подчиненным персоналом и соблюдение норм охраны труда и бережливого 

производства 

Всего 378 
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Кабинет «Программирования ЧПУ, систем автоматизации, математического 

моделирования» и рабочих мест кабинета:  

Проектор с компьютером с установленными на автоматизированном рабочем месте 

преподавателя средствами системы автоматизированного проектирования 

(CAD/CAM/CAE), включающих модули графического построения, в том числе 3D, 

расчета технологических режимов,, разработки технологических последовательностей и 

оформления технологической документации, разработки и оформления планировок 

участков, базы данных по технологическому оборудованию, приспособлениям и 

инструменту отраслевой направленности, модуль расчета управляющих программ ЧПУ 

для металлорежущего  или сборочного оборудования, модуль симуляции работы 

спроектированных систем автоматизации (элементы SCADA-системы); 

Доска меловая, маркерная доска, интерактивный экран. 

Печатающие устройства формата А1, А2, А3, А4. 

Копирующие устройства. 

Наглядные пособия, плакаты, схемы, иллюстрирующие технологические процессы 

получения заготовок, техпроцессы изготовления деталей на автоматизированном 

металлорежущем оборудовании, автоматизированную сборку соединений деталей, 

автоматизированную сортировку, кантование, транспортировку и ориентирование 

заготовок или деталей,  конструктивное исполнение и принципы работы технологической 

оснастки, режущего, мерительного инструмента, физико-механические процессы 

изготовления и обработки, устройство и принцип работы технологического оборудования. 

Лаборатории «Автоматизация технологических процессов», оснащенные в 

соответствии с п. 6.2.1. Примерной программы по профессии/специальности. 

Мастерские «Механообрабатывающая с участком слесарной обработки», 

«Электромонтажной» оснащенные в соответствии с п. 6.2.2. Примерной программы по 

профессии/специальности. 

4.2. Информационное обеспечение обучения 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, 

дополнительной литературы 

Основная литература  

1 Пантелеев, В.Н. Основы автоматизации производства [Электронный ресурс] : 

учебник для спо / В.Н. Пантелеев, В.М. Прошин .- 2-е изд., стер.- Москва : Академия, 2018 

.- 208 с.- ISBN 978-5-4468-7019-8 .- (ЭБС Академия) .- Режим доступа : http://academia-

moscow.ru/catalogue/4831/363256/  

2 Шишмарев, В.Ю Автоматизация технологических процессов : учебник для 

учреждений спо [Электронный ресурс] / В.Ю. Шишмарев .- 11-е изд.- Москва : Академия, 

2017 .- 352 с.- ISBN 978-5-4468-4735-8 .- (ЭБС Академия) .- Режим доступа : 

https://academia-library.ru/catalogue/4831/330177  

3 Юсупов, P.X. Основы автоматизированных систем управления технологическими 

процессами [Электронный ресурс] / P.X. Юсупов .– Москва : Инфра-Инженерия, 2018 .– 

133 с.– ISBN 978-5-9729-0229-3 .- (ЭБС Университетская библиотека ONLINE) .-Режим 

доступа : http://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=493900  

Дополнительная литература 

 1 Cистемы промышленной автоматизации нг[Электронный ресурс] / А.И. Сергеев, 

А.М. Черноусова, А.С. Русяев, В.В. Тугов .– Оренбург : ОГУ, 2017. – 106 с.- ISBN 978-5-

7410-1863-7 .- (ЭБС Университетская библиотека ONLINE) .– Режим доступа: 

http://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=485730  

2 Третьяков, А.А. Средства автоматизации управления: системы программирования 

контроллеров [Электронный ресурс] / А.А. Третьяков, И.А. Елизаров, В.Н. Назаров . – 
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Тамбов : ФГБОУ ВПО «ТГТУ», 2017. – 82 с.– ISBN 978-5-8265-1731-4 .- (ЭБС 

Университетская библиотека ONLINE) .- Режим доступа: 

http://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=499053  

3 Иванов, А.А. Автоматизация технологических процессов и производств 

[Электронный ресурс] : учебное пособие для вузов / А.А. Иванов .- 2-е изд., испр. и доп.- 

Москва : ФОРУМ : ИНФРА-М, 2016 .- 224 с.- ISBN 978-5- 9113- 4948-6  

Периодические издания  

1 Технология машиностроения : обзорно-аналитический, научнотехнический и 

производственный журнал / учредитель Министерство промышленности и торговли РФ, 

Министерство образования и науки РФ, Российской инженерной академии, Союз 

машиностроителей РФ, ОАО «НПО « ЦНИИТМАШ» .– 1996 - .- Москва : Технология 

машиностроения, 2016 - .- Ежемес.- ISSN 1562-322X .- 2016, №1-12; 2017, №1-12; 2018 

№1-8 

2 Автоматизация в промышленности : научно-технический и производственный 

журнал / учредитель Университет новых информационных технологий управления при 

Институте проблем управления им. В.А. Трапезникова Российской Академии наук .- 

01.2003 .- .- Москва : ООО ИД ИнфоАвтоматизация, 2016 .- .- Ежемес.- ISSN 1819-5962 .- 

WWW-адрес : http://www.avtprom.ru .- 2016, № 1-12; 2017, № 1-12; 2018, № 1-8  

3 Металлообработка : научно – производственный журнал для технологов и 

конструкторов машиностроительных предприятий, руководителей и специалистов фирм, 

ученых научно-исследовательских институтов и вузов / учредитель АО Издательство 

Политехника .- 10.04.2000 - .- М. : Издательство Политехника, 2002 - .- Раз в два месяца .- 

ISSN 1684-6702 .- WWW- адрес : http://www.polytechnics.ru /magazin/index.html#bio .- 2016, 

№ 1 - 6; 2017, № 1 - 6; 2018, № 1-8  

Интернет – ресурсы  

1 Профессиональные базы данных [Электронный ресурс] : КиберЛенинка : 

Электронная научная библиотека открытого доступа. Каталог статей, научных изданий. 

Читать онлайн или скачивать в PDF-формате .- Режим доступа : https://cyberleninka.ru/ .- 

26.08.2018  

2 Профессиональные базы данных [Электронный ресурс] : Инженерное 

образование : Образовательный портал. Каталог интернет-ресурсов 

(общепрофессиональные и специальные); Методический кабинет; Электронный журнал 

"Инженерное образование" .- Режим доступа : www.techno.edu.ru .- 26.08.2018  

3 Профессиональные базы данных [Электронный ресурс] : Российский портал 

открытого образования : Публикации; Интегральный каталог; Электронные 

периодические издания; Виртуальная выставка; Библиотеки .- Режим доступа : 

www.openet.edu.ru .- 26.08.2018  

Методические рекомендации по организации теоретических занятий  

1 Хаеров, К. П. Методические рекомендации по организации теоретических 

занятий по МДК 03.01 Планирование материально-технического обеспечения работ по 

монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации / К. П. 

Хаеров .– Оренбург : Университетский колледж ОГУ, 2018 .- 38 с.  

2 Хаеров, К. П. Методические рекомендации по организации теоретических 

занятий по МДК 03.02 Разработка, организация и контроль качества работ по монтажу, 

наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации / К. П. Хаеров .– 

Оренбург : Университетский колледж ОГУ, 2018 .- 24 с.  

Методические указания к практическим занятиям  

1 Хаеров, К. П. Методические указания к практическим занятиям по МДК 03.01 

Планирование материально-технического обеспечения работ по монтажу, наладке и 

техническому обслуживанию систем и средств автоматизации / К. П. Хаеров .– Оренбург : 

Университетский колледж ОГУ, 2018 .- 18 с.  
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2 Хаеров, К. П. Методические указания к практическим занятиям по МДК 03.02 

Разработка, организация и контроль качества работ по монтажу, наладке и техническому 

обслуживанию систем и средств автоматизации / К. П. Хаеров .– Оренбург : 

Университетский колледж ОГУ, 2018 .- 21 с.  

Методические рекомендации по организации самостоятельной работы 

обучающегося  

1 Хаеров, К. П. Методические рекомендации по организации самостоятельной 

работы обучающегося по МДК 03.01 Планирование материально-технического 

обеспечения работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств 

автоматизации / К. П. Хаеров .– Оренбург : Университетский колледж ОГУ, 2018 .- 14 с.  

2 Хаеров, К. П. Методические рекомендации по организации самостоятельной 

работы обучающегося по МДК 03.02 Разработка, организация и контроль качества работ 

по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации / К. 

П. Хаеров .– Оренбург : Университетский колледж ОГУ, 2018 .- 14 с.  

Методические указания к курсовому проектированию  

1 Хаеров, К. П. Методические рекомендации по курсовому проектированию по 

МДК 03.02 Разработка, организация и контроль качества работ по монтажу, наладке и 

техническому обслуживанию систем и средств автоматизации / К. П. Хаеров .– Оренбург : 

Университетский колледж ОГУ, 2018 .- 14 с. 

 

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса 

Обязательным условием, предшествующим изучению профессионального модуля, 

является изучение дисциплин: ОПД.03. Информатика и ИКТ, ЕН.01. Математика, ЕН.03. 

Пакеты прикладных программ, ОП.02. Электротехника и электроника, ОП.11. Физика. 

Обязательным условием допуска к производственной практике (по профилю 

специальности) в рамках профессионального модуля «Эксплуатация информационных и 

автоматизированных систем» является освоение учебной практики для получения 

первичных профессиональных навыков в рамках профессионального этого модуля.  

При самостоятельной работе обучающимся оказываются консультации.  

 

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, 

обеспечивающих обучение по междисциплинарным курсам: наличие высшего 

профессионального образования, соответствующего профилю модуля «Эксплуатация 

информационных и автоматизированных систем» и специальности «Техническая 

эксплуатация и обслуживание электрического и электромеханического оборудования (по 

отраслям)». 

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство 

практикой: 

- Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты – 

преподаватели междисциплинарных курсов, а также общепрофессиональных  дисциплин  

- Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы 

является обязательным. 
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5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код и наименование 

профессиональных 

компетенций,  

формируемых в 

рамках  

модуля 

 

Критерии оценки 

 

Методы оценки 

ПК 3.1. Планировать 

работы по монтажу, 

наладке и техническому 

обслуживанию систем и 

средств автоматизации 

на основе 

организационно-

распорядительных 

документов и 

требований технической 

документации. 

использование нормативной 

документации и инструкций по 

эксплуатации систем и средств 

автоматизации; 

планирование проведения контроля 

соответствия качества систем и 

средств автоматизации требованиям 

технической документации; 

планирование работы по контролю, 

наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию автоматизированного 

металлорежущего оборудования на 

основе технологической 

документации в соответствии с 

производственными задачами 

согласно нормативным требованиям; 

планирование ресурсного 

обеспечения работ по контролю, 

наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию автоматизированного 

металлорежущего и оборудования в 

соответствии с производственными 

задачами, в том числе с 

использованием SCADA-систем; 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ 

на учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ПК 3.2. Организовывать 

материально-

техническое 

обеспечение работ по 

монтажу, наладке и 

техническому 

обслуживанию систем и 

средств автоматизации. 

планирование работы по 

материально-техническому 

обеспечению контроля, наладки, 

подналадки и технического 

обслуживания автоматизированного 

металлорежущего оборудования на 

основе технологической 

документации в соответствии с 

производственными задачами 

согласно нормативным требованиям 

в автоматизированном производстве; 

использование нормативной 

документации и инструкций по 

эксплуатации автоматизированного 

металлорежущего производственного 

оборудования для организации 

выполнения работ по монтажу 

наладке и техническому 

обслуживанию систем и средств 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ 

на учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 
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автоматизации.; 

организация работ по контролю, 

наладке и подналадке  

металлорежущего и оборудования, в 

том числе автоматизированного в 

процессе изготовления деталей и 

техническое обслуживание  

проводит контроль соответствия 

качества изготовляемых деталей 

требованиям технической 

документации по установленным 

регламентам; 

организация ресурсного обеспечения 

работ по контролю, наладке, 

подналадке и техническому 

обслуживанию автоматизированного 

металлорежущего оборудования в 

соответствии с производственными 

задачами, в том числе с 

использованием SCADA-систем в 

автоматизированном производстве; 

разработка инструкций для 

ресурсного обеспечения работ по 

контролю, наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию 

автоматизированного 

металлорежущего оборудования в 

соответствии с производственными 

задачами в автоматизированном 

производстве; 

выбор и применение контрольно-

измерительные средства в 

соответствии с производственными 

задачами; 

ПК 3.3. Разрабатывать 

инструкции и 

технологические карты 

выполнения работ для 

подчиненного персонала 

по монтажу, наладке и 

техническому 

обслуживанию систем и 

средств автоматизации. 

планирование работ по контролю, 

наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию автоматизированного 

металлорежущего оборудования на 

основе технологической 

документации в соответствии с 

производственными задачами 

согласно нормативным требованиям 

в автоматизированном производстве; 

диагностика неисправностей и 

отказов систем автоматизированного 

металлорежущего производственного 

оборудования с целью выработки 

оптимального решения по их 

устранению в рамках своей 

компетенции; 

применение нормативной 

документации и инструкций при 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ 

на учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 
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организации эксплуатации 

автоматизированного 

металлорежущего производственного 

оборудования; 

разрабатывает инструкции для 

выполнения работ по контролю, 

наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию металлорежущего 

оборудования в соответствии с 

производственными задачами в 

автоматизированном производстве; 

выявление несоответствия 

геометрических параметров 

заготовки требованиям 

технологической документации; 

выбор и применение контрольно-

измерительные средства в 

соответствии с производственными 

задачами; 

анализ причины брака и определение 

способов его предупреждения в 

автоматизированном производстве; 

ПК 3.4. Организовывать 

выполнение 

производственных 

заданий подчиненным 

персоналом. 

применение нормативной 

документации и инструкций по 

эксплуатации автоматизированного 

металлорежущего производственного 

оборудования 

организация работ по контролю, 

наладке и подналадке в процессе 

изготовления деталей и 

техническому обслуживанию 

автоматизированного 

металлорежущего оборудования; 

организация ресурсного обеспечения 

работ по контролю, наладке, 

подналадке и техническому 

обслуживанию автоматизированного 

металлорежущего оборудования в 

соответствии с производственными 

задачами, в том числе с 

использованием SCADA-систем в 

автоматизированном производстве; 

проведение контроля соответствия 

качества изготовляемых деталей 

требованиям технической 

документации; 

организация работы по устранению 

неполадок, отказов, наладке и 

подналадке автоматизированного 

металлообрабатывающего 

оборудования технологического 

участка с целью выполнения 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ 

на учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 
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планового задания в рамках своей 

компетенции; 

устранение нарушений, связанных с 

настройкой оборудования, 

приспособлений, режущего и 

мерительного инструмента; 

выбор и применение контрольно-

измерительных средств в 

соответствии с производственными 

задачами; 

контролироль после устранения 

отклонений в настройке 

технологического оборудования 

геометрические параметры 

обработанных поверхностей в 

соответствии с требованиями 

технологической документации; 

ПК 3.5. Контролировать 

качество работ по 

монтажу, наладке и 

техническому 

обслуживанию систем и 

средств автоматизации, 

выполняемых 

подчиненным 

персоналом и 

соблюдение норм 

охраны труда и 

бережливого 

производства. 

планирование работы по монтажу, 

наладке и техническому 

обслуживанию систем и средств 

автоматизации на основе 

технологической документации в 

соответствии с производственными 

задачами согласно нормативным 

требованиям в автоматизированном 

производстве; 

применение нормативной 

документации и инструкций при 

организации эксплуатации 

автоматизированного 

металлорежущего производственного 

оборудования; 

организация работ по контролю 

геометрических и физико-

механических параметров 

изготовляемых объектов, 

обеспечиваемых в результате 

наладки и подналадки 

автоматизированного 

металлорежущего оборудования; 

разработка инструкций для 

подчиненного персонала по 

контролю качества работ по наладке, 

подналадке и техническому 

обслуживанию автоматизированного 

металлорежущего оборудования в 

соответствии с производственными 

задачами в автоматизированном 

производстве; 

разработка рекомендаций по 

корректному определению 

контролируемых параметров; 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ 

на учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 
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выбор и применение контрольно-

измерительные средства в 

соответствии с производственными 

задачами; 

анализ причин брака и способы его 

предупреждения в 

автоматизированном производстве; 

 

 


